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Innovation in der spanenden Fertigung

Neue Zellengeneration schafft mehr Kapazitat fiir Bearbeitungszentren

Teilehandling iiber

die Seitentiir

Schnelleres und flexibleres Teilehandling flr Bearbei-
tungszentren verspricht Martin Systems: Auf der EMO
prasentieren die Nagolder mit der neuen ,Maxi“ eine
wirtschaftliche Losung zur Fertigung von Serienteilen und
Kleinserien. Durch den Teiletausch (ber Seitentlr oder
Rlckseite ist das angedockte Bearbeitungszentrum an

der Front nun frei zuganglich.

BN Mit der lediglich 4 m® grofen
Automationszelle wird die Maschinenver-
fugbarkeit deutlich erhoht. Die Aufriistung
zu einer zweiten oder dritten Schicht gestal-
tet sich nun wesentlich einfacher. Das Ein-
satzpotenzial wurde dadurch grofer. ,,Ma-
xi“ ldsst sich flexibel auf die unterschied-
lichsten ~ Bearbeitungszentren einstellen.
Denkbar ist zum Beispiel das vollautomati-
sche Teilehandling fiir Fris-, Dreh-, Schleif-
oder Spritzgiefmaschinen. Das Teilehand-
ling ist nun sowohl iiber die Seitentiire als
auch die Riickseite moglich. Die Bedienung
der Anlage ist ohne umfangreiche Fach-
kenntnisse moglich. Fiir die Einweisung des
Werkers reicht ein Arbeitstag aus.

Die neue Zellengeneration hat auch ein
durchdachtes Facelifting erhalten. So wurde
der Schaltschrank oberhalb der Zelle ange-
ordnet und die komplette Energiefiihrung
wanderte in den Zellenboden. Deshalb
wirkt die ,Maxi“ nicht nur aufgeriumter,
sondern ist dank grofSziigiger Glasfenster
von allen Seiten gut einsehbar und leicht zu-
ginglich. Stolperfallen gehoren der Vergan-
genheit an. Da der Maschinencontroller in
die Anlage voll integriert worden ist, kann
es nicht mehr so leicht zu Verschmutzungen
kommen und mogliche Beschidigungen
werden so gut wie ausgeschlossen.

Im Innern leistet ein 6-Achs-Roboter mit
einer Traglast von 20 kg seinen Dienst. Der
Fanuc M-20iA, der optimal auf dem Zellen-
boden angeordnet wurde, kann mit seinem
160 cm langen Arm fiir den Teiletausch weit
in die Bearbeitungsmaschine greifen.

Die ,Maxi* ermég-
licht ein deutlich
schnelleres und flexib-
leres Teilehandling fiir unterschied-

liche Bearbeitungszentren. Bild: Martin Systems

Durchgehendes Be- und Entladen

Damit die Schubladen mit den Rohteilen be-
ziehungsweise den fertig bearbeiteten Teilen
durchgehend be- und entladen werden kon-
nen, nehmen sie hierfir drei unterschiedli-
che Stellungen ein. Diese werden mit Senso-
ren uberwacht. Das Einlegen und die Ent-
nahme der Teile ist deshalb sogar wihrend
des laufenden Betriebs moglich. Eine Licht-
schranke schiitzt den Bediener vor eventuel-
len ,Fehlgriffen. Das ermoglicht eine sehr
hohe Teilekapazitit. Optional wird die Ein-
richtung einer vierten Schublade angeboten.
Mit einem Taster konnen Fertigteile dann
wihrend des laufenden Anlagenbetriebs zur
Qualitdtspriifung ausgeschleust werden.

Je nach Bauteilgeometrie koénnen zwei
weitere Schubladen fir das Teilehandling
eingerichtet werden, wodurch die Bevorra-
tung, zum Beispiel fiir den autarken Schicht-
betrieb, bei minimalen Platzverhaltnissen er-
hoht wird. Individuelle Inlays sorgen fiir
maximale Flexibilitit bei der Bearbeitung.
Die einzelnen Schubladen werden durch den
Werker von Hand eingeschoben und auch

wieder abgeholt. Den Rest erledigt der Ro-
boter, der die Schubladen fiir die Be- und
Entladung selbststindig bewegt.

Die Robocube-Zelle ist modular aufge-
baut. Neben den Schubladen sind Greifer,
Robotertyp und Schnittstelle frei wihlbar.
Auf Anfrage kénnen Zusatzfunktionen wie
Umgreif- oder Abblasstation in die Zelle in-
tegriert werden.

Bedient wird die ,,Maxi“ iiber die Sie-
mens-SPS ,Smile“. Angeschlossen ist ein
Touchpanel mit 7"-Bildschirm, auf dem alle
Funktionen iibersichtlich angeordnet sind.
Zum Standardprogramm gehoren Betriebs-
arten- und Variantenanwahl, Fehlermeldun-
gen und Systeminformationen. Beim Ein-
richten neuer Varianten unterstiitzt ein
Wizard visuell die ausgereifte Maschinen-
steuerung. Wurde die Automationszelle ver-
schoben, unterstiitzt eine Buchse-Konus-
Aufnahme die schnelle Positionierung an ih-
rem urspriinglichen Standort. |
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